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Ein-Bad-Reinigungsmaschine

Qualitat der Reinigung um ein Vielfaches verbessert

von Ina Rau
Produktion Nr. 12, 2010

ALPIRSBACH (bal. Mit einer neuen
Ein-Bad-Reinigungsanlage von
MAFAC hat die Firma Heppler die
Qualitdl der Reinigung verbessert
und einen weiteren Schritt zur Ratio-
nalisierung getan.

Heppler ist ein Lohnfertiger fiir die
Branchen Messtechnik und Maschi-
nenbau, Der Produktionsschwerpunkt
liegt aufl der Hochprizisionsfertigung
von Zerspanungsteilen, wofiir iiber
100 CNC-Maschinen bereitstehen.
Seit Herbst 2007 ist in der Fertigung
auch die Ein-Bad-Reinigungsmaschi-
ne KEA der Firma MAFAC installiert,
In dem aufl wassriger Basis arbeiten-
den System werden vorwiegend hy-
draulische Bauteile aus Stahl und
Edelstahl sowie Verpackungseinsitze
aus Kunststoff gereinigt.  Mit der KEA
haben wir nicht nur einen weiteren
Schritr zur Rationalisierung vollzo-
gen, sondern auch die Qualitar
der Reinigung um ein Vielfaches ver-
bessert”, so Markus Mucha, Betriebs-
leitung Heppler.

Vor Anschalfung der universellen
Reinigungsanlage wurden die Werk-
stiicke per Hand im Ultraschall-
Waschbecken gereinigt, es gab keine
Moglichkeit der aktiven Trocknung.
Verschiedene Aspekie bewogen die
Verantwortlichen bei Heppler dazu,
eine Reinigungsmaschine von MAFAC
anzuschaffen.

Neben der raumlichen Nihe zwi-
schen Spaichingen und Alpirsbach,
dem Sitz des Experten fiir wissrige
Reinigungssysteme, war die gure Be-
ratung durch die MAFAC-Fachleute
ein entscheidendes Kriterium, Schon
bei den im Vorfeld der Anschaffung
ausgefiihtten Probereinigungen iber-
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Die Ein-Bad-Reinigungsmaschine reinigl hydraulische Bauleile aus Stahl
und Edelstahl sowie Verpackungseinsilze aus Kunsistoff zuverldssig.

zeugte die KEA durch ein hervorra-
gendes Reinigungs: und Trocknungs-
ergebnis. Zudem sei der Service bei
MAFAC ausgezeichnet, .sowohl vor
als auch nach dem Kauf®, so Markus
Mucha.

Fast alle passenden Teile
werden in der KEA gereinigl

Urspriinglich war lediglich die Rei-
nigung von Verpackungseinsiatzen
aus Kunststoff in der KEA geplant. In-
zwischen wird aber ein stindig wach-
sendes Teilespekrrum, fast alles, was
von der Grifenordnung hineinpasst”,
g0 Mucha, in der MAFAC-Maschine
gereinigt. Vorrangig sind dies hydrau-
lische Bauteile aus Stahl und Edel-
stahl, die Verschmutzungen mir Ol
und Spinen sowie Kithlemulsion auf-
weisen. Diese Teile missen ol- und
spinetrei sein, unter anderem fiir die
abschlieffende Montage im Hause

Heppler. Die Laufzeit der fiinf Reini-
gungsprogramme liegt bei durch-
schnittlich 15 Minuten, wobei ein
Groliteil der Zeit auf die Trocknung
entfallt. Bei der Reinigung werden
die verschiedenen von MAFAC enrwi-
ckelten und patentierten Verfahrens.
techniken aktiviert. In Fillen, bei de-
nen die Werksticke, beispielsweise
Hydraulikkolben, im Beschickungs-
svstem fixiert sind, kommr das Spritz-
reinigen zum Einsarz. Dabei rotiert
das Spritzsystem gegenliufig zu dem
ebenfalls rotierenden Beschickungs.
SYSIem.

Yiele Teile werden bei uns aber
nicht fixiert. Dadurch kénnten sie, je
nach Grofie, aus dem Beschickungs-
system heraosfallen”, so Markus
Mucha. Deshalb wird bei diesen
Werkstiicken die Bewegung des Be-
schickungssystems auf ein Wippen
bei rotierendem Spritzsystem redu-
ziert. Durch die Ausstattung des
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Spritzsystems mit Flach- und Voll-
strahldiisen ist in allen Fillen ein fli-
chiges Abreinigen gewahrleister, das
noch durch ein stimnseitig installiertes
Reinigungsrohr mit Vollstrahldiisen
aptimiert wird. Die wippende und ro-
tierende Bewegung des Beschickungs-
systems; welche abhédngig von den zu
reinigenden Teilen zum Einsatz
kommt, wird auch bei der Trocknung
beibehalten.

Badstandzeiten liegen
bei gut einer Woche

Diese erfolgt zundchst mirtels des
Impulsblassystems. Dabel werden die
Werkstticke mit erwirmter Bruckluft
tiber zwei Im oberen und unteren Be-
reich der Reinigungszelle installierte
Blasrohre impulsartig abgeblasen,
Anschliefend werden sie iiber das
Heiltblassystem mit erhitzter Druck-
luft beaufschlagt.

Bei voller Korbrotation werden die Werkstiicke zur Reinigung in der Ein-Bad-Reinigungsmasching in
speziellen Einsatzen im Beschickungssystem fixiert.

Dem 320 Liter umfassenden Reini-
gungsbad der KEA ist ein Reinigungs-
medium in dreiprozentiger Konzen-
tration zugegeben. Die Temperatur
wihrend der Reinigung liegt bei
65 "C. Die Badstandzeiten der bei
Heppler im Zweischichtbetrieb lau-
fenden KEA liegen bei gut einer Wo-
che, Grund fir diese kurze Laufzeit
sind die Verpackungseinsitze, die
stark mit Ol verschmutzt sind. ,Wir
reinigen sie immer am Ende der Wo-
che, weil anschliefend das Reini-
gungsmedium gewechselt werden
muss”, sagt Markus Mucha. Die Bad-
pflege der KEA erfolgt Gber einen Ka-
aleszenzabscheider mit ,Oberflichen-
schliirfer’, Die so abgeschiedenen Ole
und Fette werden in einem separaten
Behalter gesammelt. Als zusitzliches
Extra ist die bei Heppler installierte
MAFAC-Maschine mit einer Entsal-
rungseinheit ausgeriistet.
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