WASSRIGE EIN-KAMMER-ANLAGE

MaBgeschneiderte Losung

fur Schweizer Uhren

Auf Basis einer Ein-Kammer-Anlage wurde fir die

Reinigung von Uhrenteilen ein individuelles Anlagenkonzept
erarbeitet, das optisch perfekte Ergebnisse liefert und

eine hohe Prozessstabilitat gewahrleistet.

~ Ein renommierter Schweizer
Uhrenhersteller stellt hochste Anforde-
rungen an den Reinigungsprozess, um
optisch perfekte Oberfldchen zu erzielen.
Bei der Suche nach einer neuen Reini-
gungsanlage entschied sich das Unter-
nehmen fiir eine Reinigungsanlage von
Mafac. Ausschlaggebend dabei waren in
erster Linie die Verfahrenstechniken wie
beispielsweise das Prinzip der gegen-
beziehungsweise gleichlaufigen Rotation
von Spritz- und Korbaufnahmesystem.
Die Maschinen sind als Ein-Kammer-
Anlagen konzipiert, je nach Modell und

Ausfiihrung optional mit mehreren
Badern. Im vorliegenden Anwendungs-
fall kommt eine Spritz-Flut-Maschine
(Typ Palma) zum Einsatz. Erganzend zur
Serienausfiihrung ist sie mit einem drit-
ten Bad, einer Ultraschallreinigungsein-
heit sowie einer so genannten rotieren-
den Verlustwasserspiile ausgestattet.
Der Ultraschallprozess ist exakt auf
die individuellen Anforderungen des
Anwenders abgestimmt. Dafiir wurden
im Rahmen einer umfassenden Prozess-
optimierung diverse Ultraschall-Fre-
quenzbander getestet. Bei der Feinjus-

Fiir die Reinigung der Uhrenkomponenten ist die Spritz-Flut-Maschine zusatzlich mit einem Dritten
Bad, einer Ultraschalleinheit und rotierender Verlustwasserspiile ausgestattet

40

tierung war darauf zu achten, dass sich
Verschmutzungen zuverldssig ldsen,
ohne dass Teile beziehungsweise deren
Oberflachen Schaden nehmen.

Die Bader sind in der Reihenfolge
Reinigen-Spiilen-Spiilen angeordnet. Der
Reinigungslosung werden Grundreini-
ger und Tensid getrennt vollautomatisch
zudosiert. Wahrend der Nassphase wer-
den die Verfahrenstechniken Spritzrei-
nigen und Flutreinigen mit Ultraschall-
unterstiitzung kombiniert.

Rotierende Frischwasserspiile
Quasi als viertes Bad fungiert die rotie-
rende Verlustwasserspiile. Dahinter ver-
birgt sich ein zusétzlicher Vollentsal-
zungssplilgang, der je nach Bedarf im
Prozess zwischen den einzelnen Bddern
verwendet wird. Die Integration dieses
Spiilgangs in das rotierende System
garantiert eine hohe Prozessstabilitat.
Auf diese Weise wird eine deutlich
bessere Reinigungsqualitit erzielt: Die
Medium-Verschleppung von Bad zu
Bad wird unterbunden und die Flecken-
bildung auf ein Minimum reduziert.
Das Reinigungsbad wird durch spezielle
Module inklusive Ultrafiltration ge-
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anlagentechnik

pflegt. Die Pflege der Spiilbader erfolgt
prozessbegleitend im Bypass mittels
Ionenaustauschern.

Bei der anschlieBenden Trocknung
bietet die Technologie ebenfalls Vortei-
le: Die rotierende HeiBluft-Stromungs-
trocknung sorgt neben reduzierten Pro-

zesszeiten fiir eine nachhaltige Effi-
zienzverbesserung durch eine erhohte
Trocknungsleistung. Aufgrund der
iiberzeugenden Reinigungsergebnisse
und der erreichten Prozessstabilitat hat
sich der Uhrenhersteller entschieden,
seine Fertigung um eine weitere Reini-

gungsanlage vom gleichen Typ zu
erweitern. —
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